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Cement Silo     نت م س ا ة  ن ا ز خ

Tripple Aggregate Bunkers            ثي � ث ل  م ر ل ل ات  ن ا ز خ

Weighing Band for Aggregates ل م ر ل ل ن  ا ز ي م م  ا ز ح

Single Aggregate Bunker for color         ن و ل ل د  ر ف م ل  م ر ل ا ة  ن ا ز خ

Fresh Product Out Robot   د ي د ج ج  ت ن م ج  و ر خ وت  ب ر  

Pallet Discharge Robot         ات ت ي ل ا ب ل ل غ  ي ر ف ت وت  ب ر

Cuber Robot for Dry Products    ة ف ش ا ن ات  ج ا ت ن م ل ع  ي م ج ت وت  ب ر

PLC & Control Panel         م ك ح ت ل ا ة  ح و ل   PLC

Mortar Transport Band      ة ن ا س ر خ ل ل ل  ق ا ن م  ا ز ح

Mixers        ات ط � خ

Cement Screw  نت م س ا ن  و ز ل ح

Aggregate Transport Band   ل م ر ل ل ل  ق ا ن م  ا ز ح

Concrete Block & Interlock Machine         ر ج ح و  ي  ت ن م س � ا وب  ط ة  ن ي ك ا م
يف لص ا

Beton ve Parke Makinesi /

Ön İstif Robotu /

Arka İstif Robotu /

Toplama Robotu /

PLC Kontrol Paneli /

Harç Taşıma Bandı /

Mikserler /

Helezon /

Agrega Taşıma Bandı /

Çimento Silosu /

Üçlü Kum Bunkeri /

Tartım Bandı /

Tekli Kum Bunkeri /
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BETON PARKE VE BRİKET MAKİNESİ 
Ekipmanlar ve Örnek Tesis

CONCRETE BLOCK AND PAVING STONE MACHINE
Equipments and Sample Facility
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Requ red Personnel: M n mum 5 persons.

ص. ا خ ش أ  5 ى  دن � ا د  ح ل ا ن:  ي وب ل ط م ل ا ن  ي ف ظ و م ل ا

17-20 SEC
BLOCK

 20-30 SEC
INTERLOCK

 30 SEC
CURBSTONE

BLOCK INTERLOCK
ROAD

CURBSTONE
GARDEN

CURBSTONE
BLOCK INTERLOCK

ROAD
CURBSTONE

18 PCS 42 PCS 10 PCS 20 PCS
25.000
 PCS

40.000 
PCS

10.000 
PCS

PRESS TIME QUANTITY ONE PRESS PRODUCTIVITY IN 8 HOURS

MACHINE
 SIZE & WEIGHT

2.4* 9* 2.5 
52.000 KG

Automat c and profess onal bu ld ng mater al product on mach ne.

Requ red Plant Area: M n mum 5500 m2

Req red Electr c Power: 250 kvA / 200 kW

. ة ي ن ه م ل ا و ة  ي ك ي ت ا م و ت و � ا ء  ا ن ب ل ا د  ا و م ج  ا ت ن إ ة  ن ي ك ا م

2 م  5 5 0 0 ى  ن د � ا د  ح ل ا  : ة ب و ل ط م ل ا ع  ن ص م ل ا ة  ح ا س م

ت ا و و  ل ي ك  2 0 0 ر /  ي ب م أ ت  ل و ف و  ل ي ك  2 5 0  : ة ب و ل ط م ل ا ة  ي ئ ا ب ر ه ك ل ا ة  ق ا ط ل ا 06

NBM 7042

A U T O M A T I C  B LO C K  &  P A V I N G  S T O N E  M A C H I N E

ة ي ك ي ت ا م و ت و ا ي  ت ن م س � ا ك  و ل ر ت ن � ا و  ب  و ط ل ا ة  ن ي ك ا م

O T O M A T İ K  B R İ K E T  V E  P A R K E  M A K İ N E S İ

Gerekli İşçi : En az 5 kişi

Otomatik ve profesyonel yapı malzemeleri üretim hattı
Gerekli tesis alanı: En az 5500 m2

Gerekli elektrik gücü: 250 kvA / 200 kW
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17-20 SEC
BLOCK

 20-30 SEC
INTERLOCK

 30 SEC
CURBSTONE

BLOCK INTERLOCK
ROAD

CURBSTONE
GARDEN

CURBSTONE
BLOCK INTERLOCK

ROAD
CURBSTONE

15 PCS 36 PCS 9 PCS 18 PCS
22.000
 PCS

34.000
 PCS

8.650
PCS

PRESS TIME QUANTITY ONE PRESS PRODUCTIVITY IN 8 HOURS

MACHINE
 SIZE & WEIGHT

2.4* 9* 2.5 
52.000 KG

NBM 6036

Automat c and profess onal bu ld ng mater al product on mach ne.

Requ red Plant Area: M n mum 5000 m2

Req red Electr c Power: 250 kvA / 200 kW
. ة ي ن ه م ل ا و ة  ي ك ي ت ا م و ت و � ا ء  ا ن ب ل ا د  ا و م ج  ا ت ن إ ة  ن ي ك ا م

2 م  5 0 0 0 ى  ن د � ا د  ح ل ا  : ة ب و ل ط م ل ا ع  ن ص م ل ا ة  ح ا س م

ت ا و و  ل ي ك  2 0 0 ر /  ي ب م أ ت  ل و ف و  ل ي ك  2 5 0  : ة ب و ل ط م ل ا ة  ي ئ ا ب ر ه ك ل ا ة  ق ا ط ل ا

A U T O M A T I C  B LO C K  &  P A V I N G  S T O N E  M A C H I N E

ة ي ك ي ت ا م و ت و ا ي  ت ن م س � ا ك  و ل ر ت ن � ا و  ب  و ط ل ا ة  ن ي ك ا م

08

Requ red Personnel: M n mum 5 persons.

ص. ا خ ش أ  5 ى  دن � ا د  ح ل ا ن:  ي وب ل ط م ل ا ن  ي ف ظ و م ل ا

Otomatik ve profesyonel yapı malzemeleri üretim hattı
Gerekli tesis alanı: En az 5000 m2
Gerekli elektrik gücü: 250 kvA / 200 kW

OTOMATİK BRİKET VE PARKE MAKİNESİ

Gerekli İşçi : En az 5 kişi
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Requ red Personnel: M n mum 5 persons.
ص. ا خ ش أ  5 ى  دن � ا د  ح ل ا ن:  ي وب ل ط م ل ا ن  ي ف ظ و م ل ا

10

17-20 SEC
BLOCK

 20-30 SEC
INTERLOCK

 30 SEC
CURBSTONE

BLOCK INTERLOCK
ROAD

CURBSTONE
GARDEN

CURBSTONE
BLOCK INTERLOCK

ROAD
CURBSTONE

12 PCS 30 PCS 8 PCS  16PCS
17.000
 PCS

28.000
 PCS

7.650
PCS

PRESS TIME QUANTITY ONE PRESS PRODUCTIVITY IN 8 HOURS

MACHINE
 SIZE & WEIGHT

2.4* 9* 2.5 
52.000 KG

NBM 5030
A U T O M A T I C  B LO C K  &  P A V I N G  S T O N E  M A C H I N E

ة ي ك ي ت ا م و ت و ا ي  ت ن م س � ا ك  و ل ر ت ن � ا و  ب  و ط ل ا ة  ن ي ك ا م

Automat c and profess onal bu ld ng mater al product on mach ne.

Requ red Plant Area: M n mum 4000 m2

Req red Electr c Power: 200 kvA / 160 kW

. ة ي ن ه م ل ا و ة  ي ك ي ت ا م و ت و � ا ء  ا ن ب ل ا د  ا و م ج  ا ت ن إ ة  ن ي ك ا م

2 م  4 0 0 0 ى  ن د � ا د  ح ل ا  : ة ب و ل ط م ل ا ع  ن ص م ل ا ة  ح ا س م

ت ا و و  ل ي ك  1 6 0 ر /  ي ب م أ ت  ل و ف و  ل ي ك  2 0 0  : ة ب و ل ط م ل ا ة  ي ئ ا ب ر ه ك ل ا ة  ق ا ط ل ا

Otomatik ve profesyonel yapı malzemeleri üretim hattı
Gerekli tesis alanı: En az 4000 m2
Gerekli elektrik gücü: 200 kvA / 160 kW

OTOMATİK BRİKET VE PARKE MAKİNESİ

Gerekli İşçi : En az 5 kişiGerekli İşçi : En az 5 kişi



Otomatik ve profesyonel yapı malzemeleri üretim hattı
Gerekli tesis alanı: En az 4000 m2
Gerekli elektrik gücü: 200 kvA / 160 kW

Gerekli İşçi : En az 5 kişi

INTERLOCK

OTOMATİK BRİKET VE PARKE MAKİNESİ
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17-20 SEC
BLOCK

 20-30 SEC
INTERLOCK

BLOCK INTERLOCK
ROAD

CURBSTONE
GARDEN

CURBSTONE
BLOCK INTERLOCK

GARDEN
CURBSTONE

8  PCS 20 PCS  5  PCS
8000
 PCS

20.000
 PCS

4.800
PCS

PRESS TIME QUANTITY ONE PRESS PRODUCTIVITY IN 8 HOURS

MACHINE
 SIZE & WEIGHT

Noval | Concrete Block Machines

NBM 4020
SEMI AUTOMATIC BLOCK &INTERLOCK MACHINE /
YARI OTOMATİK PARKE VE BRİKET MAKİNESİ

Requ red Personnel: M n mum 5 persons.
ص. ا خ ش أ  5 ى  دن � ا د  ح ل ا ن:  ي وب ل ط م ل ا ن  ي ف ظ و م ل ا

Gerekli İşçi: En az 5 kişi

Gerekli Tesis Alanı: 1500m2
Gerekli Elektrik Gücü: 100Kw

Required Plant Area: 1500m2
Required Electric Power: 100kW

2*7*2 m
40.000 kg
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17-20 SEC
BLOCK

 20-30 SEC
BLOCK

BLOCK BLOCK

4  PCS    
5000
 PCS  

PRESS TIME QUANTITY ONE PRESS PRODUCTIVITY IN 8 HOURS

MACHINE
 SIZE & WEIGHT

Noval | Concrete Block Machines

NBM 3012
SEMI AUTOMATIC BLOCK MACHINE-
YARI OTOMATİK BRİKET MAKİNESİ

Requ red Personnel: M n mum 5 persons.
ص. ا خ ش أ  5 ى  دن � ا د  ح ل ا ن:  ي وب ل ط م ل ا ن  ي ف ظ و م ل ا

Gerekli İşçi : En az 5 kişi

Gerekli Tesis Alanı: 1000 m2
Gerekli Elektrik Gücü: 50 Kw

Required Plant Area: 1000m2
Required Electric Power: 50kW

2*6*2 m
30.000 kg
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FINGER CAR 
ر ا ك ر  ك ن ي ف ل ا م  ا ظ ن

FULLY AUTOMATIC SYSTEM

ELEVATOR 
LOWERATOR

FINGER CAR

ر د ق ل  ق أ ب ر  د ق ى  ص ق أ ر  ف و ي ا  م م  ، ة ع ن ص م ل ا ة  ك ر ش ل ل ة  ح ا ر ل ا ل  م ا ك ل ا ب ي  ك ي ت ا م و ت و � ا م  ا ظ ن ل ا ا  ذ ه ر  ف و ي

ة. ل ا م ع ل ا ن  م

م ا د خ ت س ا ب ف  ي و ج ت ل ا ف  ر غ  � إ ة  ب ط ر ل ا ت  ا ج ت ن م ل ا ل  ق ن و  ، ة ي ت ن م س � ا ت  ا ج ت ن م ل ا س  ب ك ذ  ي ف ن ت م  ت ي

ا. يً ئ ا ق ل ت ف  ي ف ج ت ل ا د  ع ب ن  ح ش ل ل ص  ي ص ر ت ل ا و  ، ة ي د ي د ح ل ا ك  ك س ل ا م  ا ظ ن ق  و ف ر  ا ك ر  ك ن ي ف ل ا

س. م ل ل ا ب ل  م ع ت م  ك ح ت ة  ح و ل ل  � خ ن  م ا  ه ل م ك أ ب ة  ي ل م ع ل ا ي  ف د  ح ا و ل  غ ش م ل ا م  ك ح ت ي

18
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This fully automatic system provides convenience to the manufacturer, providing 
maximum e�icİency with minimum labor. The pressing of  concrete products, 
the transportation of  wet products to the curing rooms with afinger car over the 
rail system, and the stacking for shipment after drying are carried out automatically.
One operator controls the entire process with a touch-screen control panel.

Finger Car tam otomatik bir sistem olup, üreticiye kolaylik sağlamasının yanı sıra 
minimum işçilikle maksimum verimlilik sağlar. Beton ürünlerinin preslenmesi, ıslak 
ürünlerin ray sistemi üzerinden bir palet istif  robotuyla buhar odalarına taşınması 
ve kurutmadan sonra sevkiyat için istiflenmesi otomatik olarak gerçekleştirilir. 
Bir operatör, dokunmatik ekranlı bir kontrol paneliyle tüm süreci kontrol edebilir.
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A U T O M A T I C B LO C K & P A V I N G S T O N E  F A C T O R Y

ة ي ك ي ت ا م و ت و ا ي  ت ن م س � ا ك  و ل ر ت ن � ا و  ب  و ط ل ا ع  ن ص م م

ECO FAST FACILITY

BLOCK FACILITY 
  A U T O M A T I C B LO C K F A C T O R Y
ة ي ك ي ت ا م و ت و ا ي  ت ن م س � ا ب   و ط ل ا ع  ن ص م

OTOMATİK BRİKET TESİSİ /

OTO M AT İ K  PA R K E  V E  B R İ K E T  T E S İ S İ

20



125 DM3 250 dm3 500 dm3 500 dm3 750 dm3 1000 dm3

PRODUCT SINGLE SHAFT MIXER TWIN SHAFT MIXER

CAPACITY

21

 MIXERS 
ت ا ط � خ

22

د ح ا و د  و م ع ط  � خ

ت ا ج ت ن م ل م      ا خ د  ا و م ط  خل ا  دً ج م  ه م ل ا ن  م

ز ي م ت ت س.  ن ا ج ت م ل  ك ش ب ة  ي ن ا س خر ل ا

ف ي ل ا ك ت ب د  ح ا و ل ا د  و م ع ل ا ت  ا ذ ت  ا ط � خ ل ا

. م ا د خ ت س � ا ة  ل ه س و ة  ض ف خ ن م ة  ن ا ي ص

ي ئ ا ن ث د  و م ع ط  � خ

ن ا ور د ي ن  ي د و م ع م  ا د خ ت س ا ب ط  خل ل ا ة  ي ل م ع ذ  ف ن ت ا  ه ن إ

ا م ه ي ل ع د  ج و ي و ن  ي س ك ا ع ت م ن  ي ه ا ج ت ا ي  ف ن  م ا ز ت م ل  ك ش ب

ة ف ي ف خ ل ا ة  د ا م ل ا ع  ن م ي ه  ن إ ف  ، ء ا جر � ا ا  ذ ه ع  م  . ط خل ذرع  أ

ط ي ل خ ل ا ن  م در  ق ى  ص ق أ ر  ف و ي و ح  ط س ل ا  ¨ إ ع  ا ف ت �ر ا ن  م

د ي ز ت  ، ة ق ي طر ل ا ه  ذ ه وب  . ر ي ص ق ت  ق و ي  ف س  ان ج ت م ل ا

. ه ل م ك أ ب م  ا ظ ن ل ا ة  ء ا ف ك

 MIXERS 
ت ا ط � خ

Noval | Concrete Block Machines

SINGLE SHAFT MIXER

S ngle shaft m xers have low ma ntenance costs and easy to use.

TWIN SHAFT MIXER

It carr es out the m x ng process us ng two shafts that rotate synchronously n oppos te d rect ons
and have m x ng arms on them. W th th s procedure, t prevents the l ght mater al from r s ng to the
surface and prov des max mum homogeneous m xture n a short t me. In th s way, the eff c ency of
the ent re system ncreases.

TEK MİLLİ MİKSER
Düşük bakım maliyetleriyle tek milli mikserlerin kullanımı oldukça kolaydır.

ÇİFT MİLLİ MİKSER
Karışım işlemini zıt yönlerde senkronize olarak dönen ve üzerlerinde karıştırma kolları bulunan iki mili 
kullanarak gerçeklestirir. Bu işlemle, hafif  malzemenin yüzeye çıkmasi önlenir ve kısa sürede maksimum 
homojenlikte karışım sağlanır. Bu şekilde, tüm sistemin verimliliği artar.



125 DM3 250 dm3 500 dm3 500 dm3 750 dm3 1000 dm3

PRODUCT SINGLE SHAFT MIXER TWIN SHAFT MIXER

CAPACITY

21

 MIXERS 
ت ا ط � خ

22

د ح ا و د  و م ع ط  � خ

ت ا ج ت ن م ل م      ا خ د  ا و م ط  خل ا  دً ج م  ه م ل ا ن  م

ز ي م ت ت س.  ن ا ج ت م ل  ك ش ب ة  ي ن ا س خر ل ا

ف ي ل ا ك ت ب د  ح ا و ل ا د  و م ع ل ا ت  ا ذ ت  ا ط � خ ل ا

. م ا د خ ت س � ا ة  ل ه س و ة  ض ف خ ن م ة  ن ا ي ص

ي ئ ا ن ث د  و م ع ط  � خ

ن ا ور د ي ن  ي د و م ع م  ا د خ ت س ا ب ط  خل ل ا ة  ي ل م ع ذ  ف ن ت ا  ه ن إ

ا م ه ي ل ع د  ج و ي و ن  ي س ك ا ع ت م ن  ي ه ا ج ت ا ي  ف ن  م ا ز ت م ل  ك ش ب

ة ف ي ف خ ل ا ة  د ا م ل ا ع  ن م ي ه  ن إ ف  ، ء ا جر � ا ا  ذ ه ع  م  . ط خل ذرع  أ

ط ي ل خ ل ا ن  م در  ق ى  ص ق أ ر  ف و ي و ح  ط س ل ا  ¨ إ ع  ا ف ت �ر ا ن  م

د ي ز ت  ، ة ق ي طر ل ا ه  ذ ه وب  . ر ي ص ق ت  ق و ي  ف س  ان ج ت م ل ا

. ه ل م ك أ ب م  ا ظ ن ل ا ة  ء ا ف ك

 MIXERS 
ت ا ط � خ

Noval | Concrete Block Machines

SINGLE SHAFT MIXER

S ngle shaft m xers have low ma ntenance costs and easy to use.

TWIN SHAFT MIXER

It carr es out the m x ng process us ng two shafts that rotate synchronously n oppos te d rect ons
and have m x ng arms on them. W th th s procedure, t prevents the l ght mater al from r s ng to the
surface and prov des max mum homogeneous m xture n a short t me. In th s way, the eff c ency of
the ent re system ncreases.

TEK MİLLİ MİKSER
Düşük bakım maliyetleriyle tek milli mikserlerin kullanımı oldukça kolaydır.

ÇİFT MİLLİ MİKSER
Karışım işlemini zıt yönlerde senkronize olarak dönen ve üzerlerinde karıştırma kolları bulunan iki mili 
kullanarak gerçeklestirir. Bu işlemle, hafif  malzemenin yüzeye çıkmasi önlenir ve kısa sürede maksimum 
homojenlikte karışım sağlanır. Bu şekilde, tüm sistemin verimliliği artar.



ة ف ا ج ل ا ت  ا ج ت ن م ل ا ص  ي ص ر ت ب م  و ق ي م  ا ظ ن ه  ن إ

. ن ح ش ل ل

ة ي ن ا س ر خ ل ا ت  ا ج ت ن م ل ا ص  ر ب ع  ي م ج ت ل ا ت  و ب و ر م  و ق ي

م ت ي ي  ذ ل ا ط  غ ا ض ل ا م  ا د خ ت س ا ب ض  ع ب ل ا ا  ه ض ع ب ق  و ف

. ي ك ي ل و ر د ي ه ه  ي ف م  ك ح ت ل ا

23

 PICKING ROBOT
ع ي م ج ت ل ا ت  و ب ر

24
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Kuru ürünleri teslimat için istifleyen bir sistemdir. 
Cuber robot, beton ürünleri hidrolik ile kontrol edilen 
sıkıştırıcısı ile üst üste dizer.

It is a system that stacks dry products for delivery.
The picking robot stacks the concrete products on top
of  each other with its hydraulically controlled compactor.
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CEMENT SILO / ÇİMENTO SİLOSU
ت ن م س � ا ة  ع م و ص

Silos are used to store cement 
to be used in production.

و ه و  ، ة ع م و ص ل ا ي  ف ت  ن م س � ا ن  ي ز خ ت م  ت ي

ع. ن ص م ل ا د  ا و م د  ح أ

Cement screws transport the cement 
from the silo to the weighing unit.

CEMENT SCREW / HELEZON
ت ن م س � ا ي  غ ر ب

ي ف د  و ج و م ل ا ت  ن م س � ا ل  ق ن ب م  و ق ي

ن. ز و ل ا ة  د ح و  � إ ة  ع م و ص ل ا
CEMENT WEIGHING UNIT / 

ت ن م س � ا ن  ز و ة  د ح و

ط ي ل خ ل ل ة  م ز � ل ا ت  ن م س � ا ة  ي م ك ن  ز و ي

. ط � خ ل ا ي  ف ا  ه ب ص ي و

Noval | Concrete Block Machines
CONVEYOR BANDS /

ل ق ا ن م  ا ز ح  

� إ ة  ن و ز و م ل ا د  ا و م ل ا ل  ق ن ت ا   ه ن إ

ة. ي س ي ئ ر ل ا ة  ن ي ك ا م ل ا و  أ ط  � خ ل ا

WEIGHING BAND / TARTIM BANDI
ن وز ل ا م  ا ز ح

ي ف ة  ن ز خ م ل ا د  ا و م ل ا ن  ز و ب م  و ق ي

ل. ق ا ن ل ا م  ا ز ح  � إ ا  ه ل ق ن ي و ت  ا ن ا ز خ ل ا

AGGREGATE BUNKERS /
AGREGA BUNKERLERİ

ل م ر ل ا ت  ا ن ا ز خ

ن ش خ ل ا د  ا و م ل ا ن  ي ز خ ت ل ه  م ا د خ ت س ا م  ت ي

م. ا ج ح � ا و ع  ا و ن � ا ف  ل ت خ م ن  م م  ع ن ل ا و

Sensitive weighing unit measures the 
exact amount of cement required.

Conveyor bands transport 
raw materials and mortar.

Weighing conveyor bands measure the 
amount of each raw material type required.

Aggregate bunkers are used for storing 
raw material of di�ering sizes required 

for block and paver production.

Silolar üretimde kullanılacak çimentoyu 
depolamak için kullanılır.

Helezonlar silolardaki çimentoyu 
tartım ünitesine taşımak için kullanılır.

ÇİMENTO TARTIM ÜNİTESİ

Hassas tartım ünitesi gereken çimento 
miktarını ölçmekte kullanılır.

TAŞIMA BANTLARI

Taşıma bantları ham maddeleri ve 
harcı taşımak için kullanılır.

Tartım bandı farklı boyutlardaki ham 
maddelerden her birini ihtiyaç gereği kadar tartar.

Kum bunkerleri beton ve parke taşı 
yapımında kullanılan farklı boyutlardaki 
ham maddeleri depolamak için kullanılır.

25 26



Product on pallets w th wedges for sem  automat c

machines.

27

PALETLER / PALLETS
ت ا ت ي ل ا ب ل ا

Product on pallets w th legs n d fferent d mens ons for

automat c mach nes.

PALLET WITH LEGS /
AYAKLI PALETLER

Product on pallets w thout legs n d fferent d mens ons for

f nger car projects.

  
EPALLETS WITHOUT L GS /

PALLETS WITH WEDGES /

. ل م ع ل ا ن  م ت  ا ع ا س  8 ة  د م ل ت  ي ل ا ب  1 0 0 0 ن  ع ل  ق ي  � ا  م ب ى  ص و ي  . ة  ن ي ك ا م ل ا ز  ا ر ط ب  س ح ف  ل ت خ ي د  ق

28

Finger Car sistemleri için ayaksız paletler.

AYAKSIZ PALETLER

Kullanılan makine modeline göre değişse de 8 saatlik üretim için en az 1000 adet palet gerekmektedir.

It may vary depending on machine model. At least 1000 pallets are recommended for 8 hours of  production.

Otomatik makine modelleri için 
çeşitli boylarda ayaklı paletler 

Yarı otomatik sistemlerde kullanılan ayaksız paletler.

AYAKSIZ PALETLER
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MOLDS / KALIPLAR
ب ل ا و ق

CURBSTONE MOLD /
BORDÜR KALIBI
ن و ت س ب ر ك  / ه ر و د ل ب ب  ل ا ق

HEXAGONAL PAVING MOLD /  
  

ي س ا د س ف  ص ر ل ا ب  ل ا ق

      RECTANGULAR PAVING MOULD /

ل ي ط ت س م ف  ص ر ل ا ب  ل ا ق

30

BLOCK MOULD /

ب و ط ل ا ب  ل ا ق

ر ث ك � ا د  ا و م ل ا م  ا د خ ت س ا ب د  م � ا ل  ي و ط ل  ي غ ش ت ل ا ف  د ه ي و  ، ة ي ن ق ت ل ا ة  ي ل ا ع  C N C ت  � م آ ا د خ ت س ا ب ب  ل ا و ق ل ا ع  ي ن ص ت م  ت ت

. ء � م ع ل ا ت  ا ج ا ي ت ح � ة  ب ا ج ت س � ا  � ع ة  ر د ا ق ب  ل ا و ق ل ا  . ة م ء � م

INTERLOCK PAVING MOLD /

ك و ل ر ت ن ا ف  ص ر ل ا ب  ل ا ق

Kalıplar yüksek teknoloji CNC makinelerinde işlenir ve 
en uygun malzeme kullanılarak uzun ömürlü çalışma sağlanır.

Molds are processed on high-tech CNC machines and long-lasting
operation is aimed by using the most suitable material.

ALTIGEN KİLİT TAŞI KALIBI

DİKDÖRTGEN KİLİT TAŞI KALIBI

BRİKET KALIBI

KİLİT TAŞI KALIBI
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UPDATE AND RETROFIT
 We make sure your machines are state of
the art  again.

PRODUCT QUALITY SUPPORT
We help you optimise your product quality and
quantity.

UNIQUE DESIGNS ON DEMAND

DELIVERY ON TIME

OUR SERVICES
Noval | Concrete Block Machines
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OUR SERVICES

ÜRETİM DESTEĞİ
Ürününüzün kalitesini ve miktarını optimize 
etmenize yardımcı oluyoruz.

GÜNCELLEME VE YENİLEME
Makinelerinizin tekrar en son teknolojiye
sahip olmasını sağlıyoruz.

Delivering on the time is one of  our most important values.

ZAMANINDA TESLİMAT
Zamanında teslimat en önemli değerlerimizden biridir.

Let’s make your dreams come true with
special design opportunities.

İSTEK ÜZERİNE ÖZEL TASARIMLAR

7/24 ONLINE SUPPORT
With ethernet connection our support team can check the machine’s condition.
7/24 ÇEVRİMİÇİ DESTEK
Ethernet bağlantısıyla destek ekibimiz makine durumunu kontrol edebilir.

10 YEARS SPARE PARTS SUPPORT
We provide minimum 10 years supply for the spare parts.

10 YIL YEDEK PARÇA DESTEĞİ
Yedek parçalar için en az 10 yıllık tedarik sağlıyoruz.

OPERATOR TRAINING
We provide training that includes machine
operating and other equipments usage.

OPERATÖR EĞİTİMİ
Makine kullanımı ve diğer ekipmanların 
kullanımını kapsayan eğitim sağlıyoruz. 

INSTALLATION AND ASSEMBLY
All documentation about machine installation
and maintenance is provided.

KURULUM VE MONTAJ
Makine kurulumu ve bakımıyla ilgili 
tüm dökümanları sağlıyoruz.

MAINTENANCE AND REPAIR
Extend the service life of  your machines
in a targeted manner.
BAKIM VE ONARIM
Makinelerinizin hizmet ömrünü 
hedeflenen bir şekilde uzatıyoruz.




